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Ortak Hiz Refaransi ile Calisma 002 1
Soru: Control Techniques Grind AC motor sirtculerinin kullanildigi tGretim hatlarinda, birden fazla

strlclinlin ortak hiz referansi ve slirlict hizlari arasinda oransal ayar yapilarak ( Master /
Slave) kullaniimalan nasil mimkn olabilir?

Cevap: Ortak hiz referansi alan slricller teorik olarak bagh bulunan AC motoru esit hizlarda

doéndirirler fakat motor karakteristiklerinin ayni olmamasi, siricilerin hiz referanslarinin
verildigi analog girislerin A/D konvertérlerinde olusabilecek hatalar veya yuk tarafindan
gelebilecek istekler nedeniyle bu motorlarin hizlarinda zaman zaman ince ayarlamalar
gerekmektedir. Bu islem hatta bulunan bir motorun hizinin ana hat hizi olarak belirlenerek
diger motor hizlarinin bu ana motora uyacak sekilde hiz referanslarinin bir ince ayar
potansiyometresi, Balerin potansiyometresi, gerginlik algilayicilar ( Load cell ) vb. vasitasiyla
degistirilmesi ile gergeklestirilir.

Genelde bu islemin otomatik olarak gerceklesebilmesi icin piyasada bulunan senkronizasyon
karti denilen ek elektronik devreler sikga kullanilmakla beraber Control Techniques Grini AC
sdrdcilerin tamaminda bu islemi herhangi bir ek donanim kullanmaya gerek duyulmadan

yapmak mimkidn olmaktadir. Unidrive modeli stricllerde bu islemi gergeklestirebilmek igin

oransal ince ayar yapma parametreleri (#1.38) bulunmaktadir. Commender SE tipi
slrlcilerde ise bu islemin nasil yapilabilecedi asagida verilmistir.

1.) Unidrive:

Hat hiz1 Referansi Ince Ayar Ince Ayar
73774|;|29 9 |11 516 |3 10 7| 4 516 |3 107 |4
#1.28=-1000 #1.28=-1000
#7.12= %10 #7.12= %10
#7.14=1.38 #7.14=1.38
#7.22=1.28 #7.22=1.28
Unidrive #1 Master| | Unidrive #2 Slave | | Unidrive #3 Slave
2.) Commander SE
Hat hiz1 Referansi Ince Ayar Ince Ayar
/AN | AN
R1 R2
(L [2 |3 6|4 2 1 2 1
#p2=50Hz #p2=55Hz #p2=55Hz
Commander SE #1 Master | | Commander SE #2 Slave| | Commander SE #3 Slave

Not:

R1 Direnci Degeri = 4 x Ince Ayar Pot degeri olacak sekilde segilir.




