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Yaymn Tarihi | 29.05.2008 Konu Siemens PLC ile UNIDRIVE SP Haberlesmesi
Yayin No CTTR-0805-001 | Hazirlayan | Siinusi TURFANDA Rev. | 1.0

SM-PROFIBUS DP UYGULAMA NOTU

UNIDRIVE SP siirticiistine takilan SM-PROFIBUS DP opsiyon modiilii ile Siemens marka PLC’leri
haberlestirmek i¢in asagidaki adimlar uygulanir:

1. SM-PROFIBUS DP modiiliinii herhangi bir slot’a takin ve siiriicliye enerji verin.

2. Siiriicliniin ag adresi XX.03 parametresine 1-125 araliginda girilir. XX Slot adresidir. Slot 1
icin XX = 15, Slot 2 i¢in XX = 16, Slot 3 i¢cin XX = 17dir.

3. SM-PROFIBUS DP modiilii haberlesme erigim hizin1 (9.6kbit/s -> 12Mbit/s aralifinda olmak
kosuluyla) otomatik olarak tarar. Bunu yapabilmek icin XX.04 parametresinin -1 olmasi
gerekmektedir.

4. SM-PROFIBUS DP modiiliinde kanallar —okuyup yazdiklar1 parametreler hangi data tipinde
olursa olsun- standart olarak 32 bitlik Double Word tipindedir. Bu sebepten siiriiciiniin XX.05
parametresinde 4 degeri okunur. Bunun anlami 2 kanalin toplam 4 adet 16 bitlik yazmaglardan
(WORD tipinde) olustugudur. Benzer sekilde Simatic Manager Hardware yapilandirmasinda
siiriicii /O adresleri 4 adet IN ve 4 adet OUT yazmacindan olusmaktadir. 2 kanal i¢in
stiriciiniin 6zgiin parametreleri Tablo 1’de belirtilmistir:

Tablo 1
Parametre | Data Data Ozgiin Degerler | Agiklama
Status Word
#XX.10 IN(OKUMA) Kanal 1 Okuma Kanal1 0, 1 | 1040 (#10.40)(Standart)

#XX.11 | IN(OKUMA)Kanal 2 | Okuma Kanal1 2,3 | 201 Hiz Geribeslemesi

(#2.01) (Standart)

Control Word
#XX.20 OUT(YAZMA) Kanal 1 | Yazma Kanali1 0,1 | 642 (#6.42) (Standart)
#XX21 | OUT(YAZMA)Kanal 2 | Yazma Kanali 2,3 | 121 Hiz Ref. 1 (#1.21)

(Standart)

SM-PROFIBUS DP modiilii maksimum 32 adet 16 bitlik ya da 16 adet 32 bitlik data okuyup
yazabilmektedir. XX.34 parametresiyle data sikistirma modunu etkin hale getirildiginde siiriicii
parametrelerinin data tipine gore kanallar 16 bit veya 32 bit yazmaca sahip olurlar.

OUT ve IN kavrami PLC’ye yani Master’a gore diizenlenmistir. OUT denildigi zaman PLC’nin
stiriciiye gonderdigi veri, IN denildigi zaman siiriiciiniin PLC’ye gonderdigi veri anlagilir. OUT
kanallarma sadece yazilabilir parametreler girilir. Ornek olarak #XX.21 parametresine 505 yani DC
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Bara Gerilimi(#5.05) girerseniz siiriicii yapilandirma hatas1 verir.

parametresinde 212 yazar.

5. Bu degerleri girdikten sonra parametreleri siiriiciiye kaydetmek gerekmektedir. Bunun icin
herhangi bir meniiniin sifir (MM.00) parametresine 1000 yazilip kirmizi RESET butonuna
basilir. SM-PROFIBUS DP haberlesmeyi baglatmak icin ise opsiyon modiiliiniin RESET
edilmesi sarttir. MM.00 parametresine 1070 yazilip RESET’e basilinca modiil haberlesmeye

hazir hale gelir.

mCONTROL
v’ TECHNIQUES

6. Siriicii ile PLC arasinda haberlesme olup olmadigi XX.06 parametresine bakilarak ogrenilir.
Bu parametrenin gosterdigi deger saniyede islenen cyclic veri mesaj sayisidir.

Tablo 2
Pr XX.06 | Parametre Aciklama
>0 Haberlesme saglandi Saniyede islenen veri sayist
0 Haberlesme saglandi ama | PLC modiil ile haberlesmeyi kurdu. Eger bu deger 0’dan

veri aligverisi yok

kisa siireligine -1’e gecip tekrar eski degerini aliyorsa
stiriiciideki ~ yapilandirma  ile  PLC  arasindaki
yapilandirmada farklilik var demektir

-1 Baslatildi Haberlesme kuruldu, PLC’den veri bekleniyor
-2 Hardware Hatas1 Modiil hatasi
-3 Yapilandirma Hatasi Modiil parametre hatasi. XX.49 ve XX.50 parametrelerine

bakin

Bu dokiiman ile birlikte siiriici CTSoft parametreleri ve 6rnek Step7 programi arsivlenip verilmistir.

Ekte verilen programda S7-313 2DP PLC ile Unidrive SP siiriiciisii 4 kanal okuyup yazacak sekilde

haberlesmektedir. Oncelikle Simatic Manager’da PROFIBUS ag yapilandirmasini yapmak gerekir.

Asagidaki sekilde Unidrive SP siirticiisiiniin Hardware Manager’da PROFIBUS agina nasil eklendigi

goriilmektedir.

Bu durumda #XX.49
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Sekil 1

UNIDRIVE SP’yi haberlesme hattina ekleyip ag adresi verdikten sonra ka¢ kanal okuyup yazilacagini
eklenecektir. 4 kanal Double Word okuma/yazma i¢in 8 WORDS IN, 8 WORDS OUT veri tipleri
Simatic Manager ekraninin sag tarafindaki kutudan segilir ve UNIDRIVE SP’nin altina yerlestirilir.
Sekil 2’de bu islem goriilmektedir. Bu islemden sonra hardware yapilandirmas: kaydedilip(SAVE)
derlenir. (SAVE & COMPILE). Akabinde de PLC’ye yiiklenir.
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Sekil 2

Siiriiciide ise 6nce ag adresi XX.03 sonra da XX.05 parametresine 8 yazilir.
okunup yazilacagi Tablo 3’te goriildiigli gibi ayarlanir.

Hangi parametrelerin
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Tablo 3

Parametre | Data Data Ozgiin Degerler | Ac¢iklama

#XX.10 IN(OKUMA) Kanal 1 Okuma Kanal1 0, 1 | 1040 Status Word
(#10.40)
(Standart)

#XX.11 IN(OKUMA) Kanal 2 Okuma Kanali 2,3 | 201 Hiz Geribeslemesi
(#2.01) (Standart)

#XX.12 IN(OKUMA) Kanal 3 Okuma Kanali1 4,5 | 402 Aktif Akim
(#4.02)

#XX.13 IN(OKUMA) Kanal 4 Okuma Kanal1 6, 7 | 505 DC Bara (#5.05)

#XX.20 OUT(YAZMA) Kanal 1 | Yazma Kanal1 0, 1 | 642 Control Word
(#6.42) (Standart)

#XX.21 OUT(YAZMA) Kanal 2 | Yazma Kanal1 2,3 | 121 Hiz Ref. 1 (#1.21)
(Standart)

#XX.22 OUT(YAZMA) Kanal 3 | Yazma Kanal14,5 | 408 Tork Ref. (#4.08)

#XX.23 OUT(YAZMA) Kanal 4 | Yazma Kanal 6,7 | 411 Calisma Modu
Secimi (#4.11)

Yapilandirmada kanallar arast bos birakildig1 takdirde PROFIBUS modiilii hata verir. Detayl
aciklamak gerekirse #XX.11=201, #XX.12=0, #XX.13=505 yazdigimiz zaman #XX.49=113 degerini
okuruz. Benzer bir hata OUT kanallar1 i¢in de gecerlidir. Bu durumda #XX.49=213 degeri goriiliir.

Parametreler siiriiciiye kaydedilip opsiyon modiilii RESET lendiginde siiriicii haberlesmeye hazir hale
gelir. #XX.06 parametresi 0’dan biiyiik bir deger gosteriyor ise haberlesme saglanmis demektir.

Siirticiiyti PROFIBUS ile kumanda edebilmek i¢in siiriiciiniin REMOTE kontrole alinmasi gerekir. Bu
#6.43 parametresinin 1 yapilmasi ile miimkiindiir. Bu parametre ayarindan sonra siiriici PRESET
calisma moduna alinir (0.05=Pr). Bundan sonra sekiz adet 6n hizdan hangisine PLC’den hiz referansi
yazilacaksa #1.15 parametresi o degeri almalidir. Ornek olarak #1.21°¢ (Preset 1) deger yazilmak
istenirse #1.15=1 secilmelidir. Ayrica motorun negatif yonde de ¢aligsmasi istenirse #1.10 = 1 degerine
almnir.

Motoru kumanda etmek istedigimizde siiriicliniin kontrol yazmacini(#6.42) kullanmak gerekir.
Motorun ILERI yénde donmesi i¢in BIT 0, BIT 5 ve BIT 7'nin tetiklenmesi gerekir. Ikilik say
diizeninde bu deger 10100001 olarak, onluk say1 diizeninde ise 161 olarak yazilabilir.

Ters yonde calismast icin ise ilaveten BIT 4’{in de tetiklenmis olmas1 lazimdir. Boylelikle PLC nin
yazmacina 10110001 veya 177 degerlerinden birinin islenmesi zorunludur.

Durdurmak istedigimizde ise sadece BIT 7 ve BIT 0’m aktif olmas1 yeterli olacaktir. Bunun sayi
diizenlerinde esdeger karsilig ikilik diizende 10000001 ve onluk diizende 129°dur.
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Tablo 4

BOS KEYPAD RESET TRIP BOS BOS JOG REV | REMOTE
WDOG
NOT FWD RUN

AUTO STOP RUN REV RUNREV | JOG FWD FWD ENABLE

Stirtictiniin durumunu izlemek igin #10.40 parametresi yol gosterici olur. Bu yazmagta siiriiciiniin
calisip calismadigi (BIT 1), arizali olup olmadigi (BIT 0), asin akima gidip gitmedigi (BITS)
izlenebilmektedir.

Tablo §

Brake
Active

Current
Limit

Brake
Alarm

Direction
Set

Direction
Running

Mains

BOS Loss

Regen

Drive
Healthy

Drive
Active

Above Set
Speed

At Set
Speed

Zero
Speed

Below Set
Speed

Load
Reached

Running
At Speed

Siirticiideki baz1 parametreler bir veya iki ondalik basamaga sahiptirler. Parametreye yazilmadan veya
parametreden okuma yapilmadan Once siiriiciiniin kullanim kilavuzuna bakilmas1 gerekmektedir.
Ornek olarak motoru acik ¢evrimde 50.0Hz ile ¢alistirmak istedigimizi diisiinelim. Bunun icin
stiriciiniin 6n hiz 1 parametresine (Preset Ref. 1 #1.21) 500 yazariz. Siiriicliniin #1.21 parametresi
bunu 50.0 olarak algilar. Parametrenin kabul ettigi sinirlarin {istline ¢ikildiginda veya altina inildiginde
ise slriicli parametreye 0 yazar. Kapali ¢evrim veya servo calisma modunda ise motoru 1500.0rpm ile
dondiirmek istersek #1.21 parametresine 15000 yazariz.

Parametre okurken de benzer bir uygulama yapmak gerekir. Aktif akimi (#4.02)’den okurken degeri
100’e, gercek hizi (#2.01) okurken ise ise 10’a bolmek gerekir.

Eger motora tork referansi uygulamak istersek siiriiciiyii oncelikle tork moduna alip sonra da #4.08
parametresine 5000 yazariz. Boylelikle siirticii bunu 50.00 olarak tanimlar ve motora akim referansi
uygular.

Sekil 3’te UNIDRIVE SP ile Siemens PLC’nin 2 kanal ile veri aligverisini diizenleyen programin
gOriintlisii vardir.
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